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  وضعيت كلي ارزشيابي:
  شرح  موضوع رديف

 هدف از ارزشيابي 1
  شايستگياعطاي گواهينامه   شغلاعطاي گواهينامه 

 *   

 آزمون دهنده 2
داوطلب آزاد(بدون طي   مهارت آموخته

   دوره آموزش)
تفاهم نامه(تابع 

  شرايط خاص)
*  *  *  

 آزمونگر 3
   مربي كارگاه  (صنف)كارفرما 

غير از مربي ساير (
  )دوره

  *   * 

نوع ارزشيابي بر حسب  4
 نحوه فراگيري مهارت

آزاد (بدون طي دوره  انداوطلب  ختگانمهارت آمو
  آموزشي)

تكويني (حين آزمون
  دوره آموزشي)

پايانيآزمون  )تك مرحله اي( پايانيآزمون     

 * * 

 ارزشيابي امتياز بندي 5

 قضاوتي  كيفي   كمي

*  *    

 ابزارهاي ارزشيابي 6

  مصاحبه  مشاهده  پروژه  آزمون كتبي 
 *  *   

 گزارش كارپوشه
سنجش 
  پژوهش موردي  عملكردي

      

  
  
  
  
  
  
  
  



 

3 
 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  مشخصات استاندارد:

  شايستگي:                               :شغل
   ه :  صنعت خوش
 كنترل و ابزار دقيقگروه:

 كد آموزش استاندارد:        نام استاندارد
ميزان 
ساعت 
 آموزش

 82 تئوري

 PLC    313930310040001کارور 

 230 عملي
 0 پروژه

 0 كارورزي
  

    بودجه بندي آزمون:

 عناوين شايستگي/توانايي رديف
 ميزان ساعت آموزش 

  جمع  عملي  تئوري
 16 8 8 بكارگيري نكات حفاظت و ايمني تخصصي برق1

 32 24 8 كار با اجزائ سيستم هاي كنترل صنعتي 2

 120 90 30  با كنتاكتورها ACراه اندازي موتورهاي الكتريكي  3

 80 60 20  با دستورات پايه PLC S7 300 برنامه نويسي 4

 64 48 16 با دستورات پيشرفته PLC S7 300 برنامه نويسي 5



 

4 
 

  
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  توضيح مختصر فرايند اجراي  پروژه:  
  

     اهداف پروژه:

  فرايندي                                توليدي       

  در اين پروژه :

  نمي باشد.    مي باشد.                  زمان انجام فرايند حائز اهميت                                       ) 1

  مي باشد.                نمي باشد.           رعايت توالي انجام مراحل فعاليت مهم                         ) 2

  است.                 نيست.      مقدار استفاده از مواد مصرفي داراي اهميت                            ) 3

 نمي باشد.   مي باشد.                        ساخت محصول جز موارد با اهميت پروژه                      ) 4

 مي باشد.                نمي باشد.        عيب يابي و كنترل از مراحل مهم پروژه                           ) 5

  مي باشد.                 نمي باشد.                رعايت نكات ايمني و حفاظتي الزامي                      ) 6

 مي باشد.                 نمي باشد.               گزارش فعاليت  انجام شده توسط كارآموز الزامي         ) 7

 

  :است الزاميرعايت آن ) توسط آزمونگر يا آزمون شونده (ساير نكات يا مواردي كه در اجراي پروژه

  رعايت نكات ايمني و حفاظتي توسط آزمونگر و آزمون شونده الزامي مي باشد.ف) :  ال
  داوطلبان آزاد (بدون طي دوره آموزشي) پرسيده مي شود.ب) : سوالات بخش ارزشيابي مفاهيم نظري توسط آزمونگر از 

  ج) :  زبان برنامه نويسي مراحل پروژه به صورت اختياري بر عهده آزمون شونده مي باشد. 
   د) : پياده سازي و بارگزاري نهايي برنامه توسط آزمون شونده و با حضور ازمونگر صورت پذيرد.
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 ارزشيابي  مفاهيم نظري
  

 ؟به چه منظوري استفاده مي شود  DPو عنوان  PNعنوان  شركت زيمنس PLCدر دستگاه هاي  -1
 ؟ چيست S7 300خانواده  PLCدر دستگاه  Backupنوع و محدوده ولتاژ باتري  -2
 ؟ چيست PLCدر دستگاه هاي  Forceكاربرد عملكرد دستور  -3
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  نقشه كار عملي 
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  توضيحات: 
  

  جابجائي خطيعنوان پروژه : سيستم 

ابتداي كانواير (تسمه نقاله)، كانواير روشن مي گردد و جعبه قطعه  در هجعبه قطع قرارگيريشكل با   مطابق، استارتبا زدن شستي 
به محل تست ارتفاع متقل مي گردد. با رسيدن جعبه قطعات به محل تست ارتفاع، عمليات سنجش ارتفاع جعبه توسط يك سنسور 

د. اين سنسور داراي يرانجام مي گ شد،را دارا مي با سانتي متر 150 يسانتي متر ال 10فاصله  كه قابليت سنجش  آنالوگ التراسونيك
اين سنسور به گونه اي بروي جايگاه تست نصب شده است  و مي باشد ميلي آمپر 20تا  4جريان  يك خروجي سيگنال جرياني با 

  را دارا مي باشد. سانتي متر 120سانتي متر تا  20 با ارتفاعازه گيري ارتفاع جعبه هاي مختلف دانكه قابليت 

  پس از اتمام عمليات تست ارتفاع؛ 

  هرتز روشن مي  1سانتي متر باشد، لامپ سيگنال سبز با فركانس  50الي  20در صورتي كه ارتفاع جعبه قطعه در حدود
  گردد.

  هرتز روشن مي  1سانتي متر باشد، لامپ سيگنال قرمز با فركانس  80الي  51در صورتي كه ارتفاع جعبه قطعه در حدود
  گردد.

  سانتي متر باشد، لامپ سيگنال سبز و لامپ سيگنال قرمز، هردو  110الي  81صورتي كه ارتفاع جعبه قطعه در حدود در
  هرتز روشن مي گردند. 1همزمان  با فركانس 

  سانتي متر باشد، لامپ سيگنال سبز و لامپ سيگنال قرمز، هردو همزمان  با 110بيشتر  از در صورتي كه ارتفاع جعبه قطعه
  هرتز روشن مي گردند. 2نس فركا

پس از اعلام وضعيت ارتفاع جعبه قطعه، مجدد كانواير روشن مي گردد و جعبه قطعه به انتهاي كانواير منتقل مي گردد. با رسيدن 
ا قرارگيري جعبه قطعه به انتهاي كانواير و برداشته شدن جعبه قطعه توسط اپراتور، سيكل كاري كانواير مجدد از ابتدا تكرار مي گردد و ب

   مجدد جعبه قطعه به ابتداي كانواير، سيكل جابجايي صورت مي پذيرد.

  با زدن شستي استوپ سيكل حمل قطعه متوقف مي گردد.

 در هر لحظه فقط يك جعبه روي كانواير قرار دارد.
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  فرايند اجراي پروژه:

توالي 
  كاريفرايند

 عنوان
  كاري مرحله

شماره 
 شايستگي

  ها

عنوان فعاليت 
  يا كار

ريز فعاليت يا چگونگي روند انجام 
  كار

مدت انجام 
  بارم  (دقيقه)كار

  مقياس 

  كيفي  كمي

  مرحله اول
  

ساخت 
پروژه و 

پيكربندي 
  سخت افزار

  4و  1

ايجاد پروژه در محيط نرم افزار   ساخت پروژه
Simatic Manager  

5  2  *    

پيكربندي 
  سخت افزار

شناسايي سخت افزارهاي مورد 
    *  3  5  نياز پروژه

چيدمان سخت افزار پروژه و 
    *  12  30  سيم بندي

    *  8  5  تنظيمات سخت افزار پروژه

مرحله 
  دوم

انتقال 
جعبه قطعه 

به محل 
سنجش 
  ارتفاع 

و  3و  2
4   

فرمان كنترل 
  كانواير 

  

شناسايي سنسور مورد نياز 
    *  3  5  پروژه

    *  6  10  فرمان حركت و توقف كانواير 

مرحله 
  سوم

عمليات 
سنجش 
 ارتفاع

و  4و  2
5   

اندازه گيري 
ارتفاع جعبه 

  قطعات

شناسايي سنسور مورد نياز 
    *  3  5  پروژه

سنجش صحيح ارتفاع جعبه 
    *  14  18  قطعات

نحوه استفاده از منطق هاي 
  سنجش و ارزيابي ارتفاع در 
  بلاك هاي برنامه نويسي

2  1    *  

كنترل لامپ 
  هاي سيگنال

فرمان كنترل لامپ هاي سيگنال 
    *  29  35  ارتفاع تشخيص داده شده

نحوه استفاده از منطق هاي توليد 
  *    1  5  فركانس در پالس ژنراتور
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 فرايند اجراي پروژه:

توالي 
  فرايندكاري

عنوان 
  مرحله كاري

شماره 
شايستگي 

  ها

عنوان فعاليت 
  يا كار

انجام  ريز فعاليت يا چگونگي روند
  كار

مدت انجام 
  بارم  كار(دقيقه)

  مقياس 

  كيفي  كمي

مرحله 
  چهارم

انتقال 
جعبه قطعه 
به انتهاي 
  كانواير

و  3و  2
4  

فرمان كنترل 
  كانواير 

شناسايي سنسور مورد نياز 
    *  2  5  پروژه

    *  6  10  فرمان حركت و توقف كانواير

تكرار پذيري 
  سيكل پروژه

مجدد سيكل كاري فرمان تكرار 
    *  4  4  انتقال جعبه قطعات

نحوه استفاده از منطق هاي 
برنامه نويسي بلاك هاي مورد 

  نياز
1  1    *  
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 ليست تجهيزات (به ازاي هر شركت كننده)

  
  ابزارآلات  (به ازاي هر شركت كننده) ليست

  
  
  

 واحد  تعداد مشخصات فني  نام تجهيزات  رديف
  سنجه

  توضيحات 

PLC S7دستگاه كامل ست   1   ست كامل  عدد  1 300
 DC 24 V  عدد 3 ديجيتال  نوريسنسور  2
  mA 4/20  عدد 1 آنالوگ التراسونيكسنسور  3
    عدد  2  �� �24  لامپ سيگنال  4
  با هر توان موجود  عدد V AC  1 230 موتور الكتريكي 5
DC 24  كنتاكتور 6 V2 عدد    
    عدد  1  بي متال  7
    عدد 1 فاز3  فيوز مينياتوري  8
    عدد  1    رايانه  9

    عدد  1  ديجيتال  مولتي متر  10
DC 24  منبع تغذيه 11 V 5 A1 عدد    
    عدد  NO 1  شستي استارت  12

 واحد  تعداد مشخصات فني  نام ابزار آلات   رديف
  سنجه

  توضيحات 

 عدد 1از هر كدام   عدد  2  دو پخ / چهار پخ  پيچ گوشتي  1
    عدد  1    فازمتر  2
    عدد 1 سايز متوسط  انبردست 3
    عدد  1  سايز مينياتوري  دم باريك  4
    عدد 1 سايز متوسط  سيم چين 5
    عدد 1 اتوماتيك  سيم لخت كن 6
    عدد  1    كابل بر  7
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  (به ازاي هر شركت كننده) قيمت و  ليست مواد مصرفي

واحد   تعداد  مشخصات فني نام مواد مصرفي   رديف 
  سنجه

 قيمت 
  (ريال)واحد

  توضيحات

سايزPVCسيم افشان مسي با روكش  سيم افشان 1
  ميلي متر مربع 1مقطع 

    140000  متر  10

    80000  بسته   1  ميلي متر مربع 1سر سيم سوزني سايز   سر سيم   2
    70000  عدد  1 كيلو اهم5  پتانسيومتر 3
    20000  عدد  1    چسب برق  4
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  امتياز بندي:

  جدول ريز امتياز بندي پروژه بر اساس پروژه كمي"الف"جدول 

زمان  كارانجام  زمان لازم نمره  پايه )مراحل كاريشرح فعاليت ( رديف
  شده

كسر   نمره مقدار 
  شده

  نمره اكتسابي

       45 25  ساخت پروژه و پيكربندي سخت افزار 1

انتقال جعبه قطعه به محل سنجش  2
  ارتفاع

8 13       

       60 47  عمليات سنجش ارتفاع 3

       19 12  انتقال جعبه قطعه به انتهاي كانواير 4
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  بندي پروژه بر اساس پروژه كيفيجدول ريز امتياز  "ب"جدول 

  
  

  

  

  

  

  

  

  

  فعاليت عنوان   عنوان مرحله رديف
  )مراحل كاري(

 طيف ارزيابي

به هرگز  نمره اكتسابي  پايه نمره
  هميشه اغلب  معمولا ندرت

0 ./25./5./751  

  مرحله اول  1
ساخت پروژه و 

پيكربندي سخت 
  افزار

          0    

  مرحله دوم  2
انتقال جعبه قطعه 

محل سنجش  به
  ارتفاع

          1    

عمليات سنجش   مرحله سوم  3
  ارتفاع

          1    

انتقال جعبه قطعه   مرحله چهارم  4
  به انتهاي كانواير

          1    
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جدول ريز امتياز بندي"ج "جدول   

  مقياس ارزيابي  )مراحل كاريفعاليت ( عنوان   عنوان مرحله  رديف
  ريز نمره

  توضيحات
  اكتسابي  نمره پايه

ساخت پروژه و پيكربندي   مرحله اول  1
  سخت افزار

      25 كمي

      0 كيفي

انتقال جعبه قطعه به محل   دوممرحله   2
  سنجش ارتفاع

      8 كمي

      1 كيفي

  عمليات سنجش ارتفاع  سوم مرحله  3
      47 كمي

      1 كيفي

انتقال جعبه قطعه به انتهاي   چهارممرحله   4
  كانواير

      12 كمي

      1 كيفي
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  چك ليست معيار هاي نگرشي

مهارت هاي  رديف
  شايستگي ها  توانائي اشتغال

  طيف ارزيابي
نمره 

 داوطلب
 هميشه اغلب  معمولا گاهي هرگز

0  ./25 ./5 ./75 1  
1  

  اخلاق كاري

              اعتماد به نفس و خود اتكائي نشان مي دهد
              مسئوليت پذير است  2
              با مباهات  كار مي كند  3
              مسئوليت رفتارهايش را مي پذيرد  4
              خويشتن دار است و در يك روش كنترل شده كارمي كند  5
              درگفتار، عمل و كردار، بلوغ از خود نشان مي دهد  6
              كارش را خود ارزيابي مي كند  7
8  

مسئوليت 
  پذيري 

              سازماندهي و زمان را به طور موثر مديريت مي كندكار را 
              توانائي تكميل تكاليف در زمان مقرر را ازخود به نمايش مي گذارد  9

              ازدستورات شفاهي، بصري و كتبي  پيروي مي كند  10
              مصرفي، ابزار آلات خوب مواظبت مي كند از مواد  11
12  

استدلال و 
  حل مساله

              با تغييرات خواسته هاي شغلي تطابق پذيري دارد
              منطقي است و قضاوت هاي عيني مي سازد  13
              روش ها و قواعد را مي فهمد  14
              ابتكار نشان مي دهد  15
16  

سلامتي  و 
عادات 
  ايمني

              سرعت توليدوآهنگ كاري خوب دارد
              تجهيزات و دستگاه ها  اهتمام لازم داردنسبت به حفاظت و ايمني   17
              به شيوه مناسب و آراستگي لباس مي پوشد  18
              موقعيت هاي استرس زا را تشخيص ميدهد   19
              موقعيت هاي استرس زا را  به راحتي مديريت مي كند.  20

              جمع كل
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  فرم نتيجه نهايي
  آزمون شونده:نام و نام خانوادگي 

 PLCكارور  : حرفه
  313930310040001 :كد ملي آموزش شغل

  98-313930310040001-004 كد پروژه :
  شماره داوطلبي :                            

نمره   بارم  نمره  عنوان كلي  رديف
  داوطلب

1  
  پروژه

    92  بخش ارزيابي كمي 
    3  يفيبخش ارزيابي ك  2
    5  بخش نگرش  3

    100  نهايي :نمره 
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