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 فْزست هحتَي پزٍصُ 

 فْزست هحتَي  رديف 

 ٍضعیت کلي ارسضیبثي 7

 ثَدجِ ثٌذي آسهَى 5

 تَضیح هختصز در هَرد پزٍصُ 0

 ارسضیبثي  هفبّین ًظزي 0

 کبر عولي ًقطِ  2

 اجزاي پزٍصُ عولي  فزآيٌذ 6

 اثشار تجْیشات ٍ  فْزست  1

 لیست هَاد هصزفي  8

 ثزگ ارسضیبثي پزٍصُ  3

 لیست هعیبرّبي ًگزضيچک  72

 زم ًتیجِ ًْبييف 77
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 ٍضؼیت کلي اسصؿیبثي:

 ؿشح هَضَع سدیف

 ّذف اص اسصؿیبثي 1
 ؿبیؼتگي اػغبی گَاّیٌبهِ ؿغلاػغبی گَاّیٌبهِ 

 *   

 اسصیبثي ؿًَذُ 2
 هْبست آهَختِ

داٍعلت آصاد)ثذٍى عي دٍسُ 

  آهَصؽ(
 ػبیش)تفبّن ًبهِ(

 *  *  * 

 اسصیبثي کٌٌذُ 3
  هشثي کبسگبُ )صٌف(کبسفشهب 

ػبیش )هشثي  

 ػبصهبًي(

   *  * 

4 
ًَع اسصؿیبثي ثش حؼت 

 صهبى

 پبیبًي تکَیٌي

   * 

 ًَع اسصؿیبثي 5

 کوي

 
 قضبٍتي  کیفي 

* *  

 اثضاسّبی اسصؿیبثي 6

 هصبحجِ هـبّذُ پشٍطُ آصهَى کتجي 

 
* *    

 پظٍّؾ هَسدی ػٌجؾ ػولکشدی گضاسؽ کبسپَؿِ

 
  *   
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 هـخصبت اػتبًذاسد:

 ؿبیؼتگي:                               :ؿغل

 : هکبًیکگشٍُ صٌؼت                                 خَؿِ

 کذ آهَسش استبًذارد:        ًبم استبًذارد

هیشاى 

سبعت 

 آهَسش

 سبعت 778 تئَري

 155052072722227  تراشکاری

 سبعت 202 عولي

 - پزٍصُ

 - کبرٍرسي

 ثَدجِ ثٌذي آسهَى:

   

 عٌبٍيي ضبيستگي/تَاًبيي رديف
 هیشاى سبعت آهَسش عولي 

 جوع عولي تئَري

 52 75 8 ثکبرگیزي ضَاثظ ايوٌي 7

 82 62 52 فلشکبري  5

 26 06 72 ًقطِ کطي  0

 02 05 8 جَضکبري  0

 786 726 02 هیلیوتز  2022تزاضکبري قغعبت ثب دقت حذاکثز  2

 00 08 6 دقیقِ 72هخزٍط تزاضي ثب دقت  6

 58 50 0 فزم تزاضي ٍ کپي تزاضي  1

 30 85 75 پیچ ٍ هْزُ تزاضي  8

 02 00 6 تزاضیذى قغعبت ًب هٌظن  3

 02 00 6 لٌگ تزاضي قغعبت  72

 52 75 8 سزٍيس ٍ ًگْذاري هبضیي تزاش  77

 648 530 118 جوغ 75

 

     722 
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 تَضیح هختصش فشایٌذ اجشای  پشٍطُ: 
 

    اّذاف پشٍطُ:

 فشایٌذی                                تَلیذی       

 دس ایي پشٍطُ :

 ًوي ثبضذ0    هي ثبضذ0                  سهبى اًجبم فزايٌذ حبئش اّویت                                       (7

 ضذ0                ًوي ثبضذ0هي ثب           رعبيت تَالي اًجبم هزاحل فعبلیت هْن                         (5

 ًیست0                است0                        هقذار استفبدُ اس هَاد هصزفي داراي اّویت           (0

 ًوي ثبضذ0   هي ثبضذ0                        سبخت هحصَل جش هَارد ثب اّویت پزٍصُ                      (0

 هي ثبضذ0                ًوي ثبضذ0        عیت يبثي ٍ کٌتزل اس هزاحل هْن پزٍصُ                           (2

 هي ثبضذ0                 ًوي ثبضذ0              يت ًکبت ايوٌي ٍ حفبظتي الشاهي                       رعب (6

 ذ0هي ثبضذ0                 ًوي ثبض               گشارش فعبلیت  اًجبم ضذُ تَسظ کبرآهَس الشاهي         (1

 

 ػبیش ًکبت یب هَاسدی کِ سػبیت آى دس اجشای پشٍطُ الضاهي هي ثبؿذ:

 : هذيزيت سهبًجٌذي سبخت پزٍصُالف( 

 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000:00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000ة( 

 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000:0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000ج( 

 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000د( :00000000000000000000000000000000000000000000000000
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 کبسّبیي کِ آصهًَگش دساجشای آصهَى ثبیذ اًجبم دّذ :

 کٌٌذُ آصهَى  .ّوبٌّگي ثب ػبیش ػَاهل ) آصهًَگشاى ( ثشگضاس  -

دسیبفت هجوَػِ اعلاػبت اسصؿیبثي ػولي هْبست ؿغل اص هؼئَلیي هشثَعِ .  -

تکویل ٍ آهبدُ ػبصی چیذهبى تجْیضات ٍ هَاد ثش اػبع فْشػت پیَػت اسصؿیبثي ػولي .  -

اػبع دس دػتشع قشاس دادى اثضاس ٍ تجْیضات ٍ ..... ( تجْیضات ٍ اثضاس ٍ هَاد ثش ‘ آهبدُ ػبصی ) ػیت گزاسی  -

دػتَسالؼول هشثَعِ . 

اثضاس ٍ هَاد ٍ ًشم افضاسّبی جذیذ ٍ هـبثِ ثِ آصهَى دٌّذُ ّب . ‘ اسائِ آهَصؽ دس خصَف تجْیضات  -

تکثیش فشهْبی اسصؿیبثي ) دػتَسالؼول ( ّش هشحلِ ثِ آصهَى دٌّذُ ّب دس ّش هشحلِ .  -

ُ ّب دس ّش هشحلِ . تحَیل فشهْبی اسصؿیبثي )دػتَس الؼول ( ّش هشحلِ ثِ آصهَى دٌّذ -

اسصؿیبثي هشحلِ ای )پبیبًي ( هحصَل ) فشآیٌذ ( کبس ثشای فشهْبی صهبى ثٌذی ٍ ثبسم ثٌذی .  -

تکویل کبسًبهِ اسصؿیبثي ػولي .  -

ثب لجبع کبس هٌبػت دس هحل آصهَى حضَس یبثذ .  -

ثب ًظبست کبهل دس عي اًجبم کبس ًکبت ایوٌي ٍ حفبظتي کبهلاً سػبیت ؿَد .  -

ست ثشٍص حبدثِ ٍ ػبًحِ ضوي قغغ آصهَى کوک سػبًي لاصم سا اًجبم دّذ . دس صَ -

ؿیبثي . صػکغ ٍ ػبیش اػٌبد لاصم آصهَى دٌّذُ اص اثتذا تب اًتْبی اس‘ کٌتشل هـخصبت  -

ثشسػي کلي پشٍطُ قجل اص ؿشٍع آصهَى ٍ تحَیل آى ثِ آصهَى دٌّذگبى -

دٌّذگبىثشسػي دػتگبّْب ٍ تجْیضات قجل اص تحَیل ثِ آصهَى  -

- 

- 

 کبسّبیي کِ آصهًَگش دس اجشای آصهَى ًجبیذ اًجبم دّذ : 

اص آصهَى ؿًَذُ ػؤالات ؿفبّي دس هَسد پشٍطُ ػولي یب خبسج اص هَضَع پشػیذُ ًـَد .  -

اص تلفي ّوشاُ دس هحل اسصؿیبثي اػتفبدُ ًـَد .  -

ثشًبهِ صهبى ثٌذی تغییش دادُ ًـَد .  -

َد . دس عي ثشگضاسی ) کبسگبُ ( خبسج ًـ -

دس عي هذت ثشگضاسی آصهَى اص ّش هحلي کِ هٌجش ثِ ػذم کٌتشل کبهل آصهَى دٌّذُ ٍ هشاحل اًجبم کبس ؿَد  -

خَدداسی ٍسصد . 

اص اػلام ًتیجِ تب پبیبى کبس  توبهي آصهَى دٌّذگبى ٍ ثشسػي کبهل قغؼِ خَدداسی گشدد.   -

 

 

 

 

 

 



 

7 
 

 هَاسد صیش قجل اص ؿشٍع کبس ثِ آصهَى دٌّذُ تَصیِ ٍ یبدآٍسی ؿَد : 

سػبیت کبهل هَاسد ایوٌي ٍ حفبظتي دس حیي آصهَى ػولي  -

اػتفبدُ اص لجبع ٍ کفؾ ٍ ػبیش تجْیشات اًفشادی ایوٌي هَسد ًیبص  -

تَجِ ثِ دػتَسات آصهًَگشاى دس عي اًجبم اسصؿیبثي  -

ُ آصهَى دٌّذگبى هغبلؼِ کبهل دػتَسالؼول ّبی ٍیظ -

سػبیت اصَل ایوٌي دس حیي کبس ثب اثضاس ٍ تجْیضات ٍ اػتفبدُ اصَلي اص آًْب  -

سػبیت هحذٍد صهبى تؼییي ؿذُ هٌذسج دس فشهْب ٍ دػتَسالؼول ّب -

ػذم گفتگَ ) عشح ػؤال ؿفبّي ( ثب آصهًَگشاى ٍ ػبیش ػَاهل حبضش دس اسصؿیبثي ػولي دس ّش خصَف  -

صهبى آغبص اسصؿیبثي تب پبیبى آى تحَیل تلفي ّوشاُ اص  -

دسیبفت دػتَسالؼول اًجبم کبس ػولي دس ّش هشحلِ  -

تکویل فشهْبی گضاسؽ کبس ٍ تحَیل آى ثِ آصهًَگش ) آصهًَگشاى ( هشثَعِ  -

ًحَُ اػلام پبیبى کبس دس هشحلِ ٍ تحَیل آى ثِ آصهًَگش هشثَعِ  -

ٍ فشهْبی اسصؿیبثي کٌتشل هـخصبت خَد ثب هـخصبت هٌذسج دس هجوَػِ اعلاػبت  -
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         ارزشیابی هفاىین نظری:

 شیب هخرًط در قطعو داده شذه چقذر هیباشذ ؟ .1

tan=هراجعو بو جذًل تانژانتی 5.165    
 

2
  

   
 |انجام ىیذ . در را m22*2.5پیچ ً هيره ارتفاع دنذانو در هحاسبات هربٌط بو .2

 
 h=5.6134*p 

h=5.6134*2.5 
h=1.533 mm 

 

 چو هقذار هی باشذ  ؟سرعت برش در برقٌکاری  .3
1

4
 سرعت برش در سٌراخکاری . 

 
 .را هحاسبو کنیذ   tr35*6دنذانو در پیچ  ً توپينای سر .4

 
b=(5.326*p)-(5.54*a) 
b=(5.326*6)-(5.54*5.25) 
b=1.956-5.135=1.221 

 
         .هتر بر دقیقو را بذست آًریذ 35هیلیوتر ً سرعت برشی  45با قطر  تراشکاری قطعو. عذه دًراى لازم در 5

  n=
  1555

      
 

 n= 
35 1555

45 3 14
 

 

n = 272دًر بر دقیقو 

 زاًیو براده در تیغو اره ىای دستی برای هٌاد سخت چنذ درجو در نظر گرفتو هی شٌد ؟  .6
 صفر درجو 

ىر هیلیوتر از قطر الکترًد  بو ازایهقذار جریاى انتخابی در جٌشکاری بو ازای قطر الکترًد چگٌنو است ؟  .7

 آهپر در نظر گرفتو هی شٌد . 45تا  35
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  قطِ کبر عوليً
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 تَضیحبت: 

 

دس صَست ًذاؿتي تجْیضات ٍ ثشخي اثضاس  رکش ؿذُ دس پشٍصُ آصهًَگشاى قبثل تَضیح اػت کِ  -1

کبس سا دس حذی کِ  ًقـِ هصشفي هَجَداس ٍ تجْیضات ٍ هَاد ٌذ ثب تَجِ ثِ اثضهیتَاًهحتشم 

دسصذ تغییش  15هبّیت اصلي ًقـِ حفظ ؿذُ ٍ هجبحث اصلي دس آصهَى سػبیت گشدد دس حذٍد 

  دٌّذ . 

هقذاس لٌگ  –قغش ٍ گبم پیچ ٍ هْشُ دس قلاٍیضکبسی ٍ حذیذُ کبسی  –ثؼٌَاى هثبل هیتَاًٌذ قغش قغؼِ 

 سا تغییش دٌّذ .  ٍ ...

دس ػَساخکبسی ٍ تشاؿکبسی ثبیذ دس اختیبس  آصهَى دٌّذُ قشاس گیشد کِ  جذٍل ػشػت ثشؿي -2

 ضویوِ پشٍصُ هیجبؿذ .

 دسجِ ضویوِ ؿذُ ثذس پشٍصُ دس اختیبس آصهَى دٌّذُ قشاس گیشد . 45-0جذٍل تبًضاًتي  -3
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 فشایٌذ اجشای پشٍطُ:

تَالي 

 کبسیفشایٌذ

 ػٌَاى

 هشحلِ

 کبسی

ؿوبسُ 

تَاًبیي / 

ؿبیؼتگي 

 ّب

فؼبلیت یب  ػٌَاى

 کبس
 سیض فؼبلیت یب چگًَگي سًٍذ اًجبم کبس

هذت اًجبم 

 )دقیقِ(کبس
 ثبسم

 هقیبع 

 کیفي کوي

هشحلِ 

 اٍل

 

فلضکبسی 

ًقـِ 

ٍ  خَاًي

تجضیِ ٍ 

تحلیل 

 )ًقـِ ّب(

2 

3 

4 

 ًقـِ خَاًي
 * * 5 دقیق20ِ ًقـِ خَاًي ٍ ثذػت آٍسدى هجَْل ّب

 * * 4 دقیقِ  10 خظ کـي قغؼِ

اًجبم 

کبسّبی 

 فلضکبسی 

 * * 3 دقیقِ 10 قلاٍیضکبسی

 *  2 دقیقِ 10 پلیؼِ گیشی ثب ػَّبى

 *  2 دقیقِ 10 اًجبم کبسّبی فلضکبسی ٍ جَؿکبسی

هشحلِ 

 دٍم

سٍتشاؿي 
داخل تشاؿي 

 آج صًي

5 

6 

 سٍتشاؿي

 ػَساخکبسی

 داخل تشاؿي

  * 10 دقیقِ 30/1 سٍتشاؿي اثؼبد هختلف قغغ

  * 12 دقیقِ 30 داخل تشاؿي قغؼِ ٍ ػَساخکبسی 

 * * 7 دقیقِ 15 آج صًي ٍ صحت آى آج صًي

هشحلِ 

 ػَم

هخشٍط 

تشاؽ ٍ 

فشم 

تشاؿي ٍ 

 لٌگ

8 

12 

9 

هخشٍط 

 تشاؿي

  * 10 ػبػت 1  تشاؿیذى هخشٍط

 *  1  صحت هخشٍط

فشم ٍ لٌگ 

 تشاؿي

  * 10 ػبػت 2 لٌگ تشاؿي ٍ فشم تشاؿي

 *  3  صحت لٌگ ٍ فشم ٍ قَع

هشحلِ 

 چْبسم

پیچ ٍ هْشُ 

تشاؿي ٍ 

 قلاٍیضکبسی

10 

2 

 *  1 دقیقِ 15 صحت قلاٍیضکبسی  قلاٍیضکبسی

پیچ ٍ هْشُ 

 تشاؿي

  * 13 دقیقِ 15/1 پیچ ٍ هْشُ تشاؿي ثب هبؿیي تشاؽ

 *  3  کیفیت ٍ صحت پیچ ٍ هْشُ

هشحلِ 

 پٌجن

ًظبفت ایوٌي 

ٍ ػشٍیغ ٍ 

 ًگْذاسی
13 

سػبیت هَاسد 

ایوٌي ٍ ػشٍیغ 

 دػتگبُ

 دػتگبُ فتًظب

 هحیظ کبس فتًظب

 ایوٌي اػتفبدُ اص اثضاس

 *  5 دقیقِ 15

هشحلِ 

 ؿـن

هًَتبط ٍ 

دهًَتبط 

کیفیت 

 ػغَح

7ٍ8ٍ9ٍ10 

ٍ11 

ًحَُ هًَتبط ٍ 

 دهًَتبط قغؼِ

 سػبیت ػیؼتن اًغجبقبت

 تلشاًغ

 ٍ پلیؼِ گیشی ٍ حزف ٍ جزة قغؼِ

 4  * 
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 ⎕آزهًَگر:                                         ⎕فْرست تجْیسات ٍ ابسار هَرد ًیاز برای ّر آزهَى دٌّذُ :   

 هلاحظات تاهیي کٌٌذُ ٍاحذ تعذاد هشخصات فٌی ًام تجْیسات/ابسار ردیف

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  دستگاه 1  هاشیي تراش  .1

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1  /02کَلیس هعوَلی   .2

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1 25-50  و 0-25 هیکرٍهتر  .3

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1  یلَازم خط کش  .4

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1  سَّاى تخت ًرم  .5

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1  قلن آج زًی  .6

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1  رًذُ رٍتراشی  .7

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1  رًذُ داخل تراشی  .8

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1  رًذُ پیچ تراشی  .9

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 2 میلی متر 5و 4 رًذُ شیار تراشی  .10

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1  رًذُ بغل تراشی  .11

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1  شابلي پیچ  .12

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  سری  1  کلاّک سِ ًظام  .13

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1  هتِ هرغک  .14

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1  قلبیهرغک ٍ صفحِ ًظام ٍ گیرُ   .15

 دهنده به ازای هر نفر آزمون  عدد 1 17-19 آچار تخت  .16

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1 22-24 آچار تخت  .17

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1  رٍغٌذاى  .18

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1  ی خارجیلسپرگار ف  .19

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1  هرغک ثابت  .20

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1  کَلیس پایِ دار  .21

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1  بلَک  .22

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  سری m   1 2225*11قلاٍیس   .23

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1  15/75هتِ   .24

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 1  هتِ سِ ًظام  .25

 به ازای هر نفر آزمون دهنده  عدد 25Ø  1فرهاى برًٍر ٍ   .26

 

 ٍقیوت  هَاد هصشفيلیؼت 

ٍاحذ  تعذاد هطخصبت فٌي  ًبم هَاد هصزفي  رديف 

 سٌجِ

ٍاحذ  قیوت 

 )ريبل(

  تَضیحبت

   کیلَگزم عذد7 752عَل  02قغز  ST 01فَلاد  7

   کیلَ گزم عذد7 02عَل  02قغز  ST 01 فَلاد  5

0       
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 اهتیبص ثٌذی:
 جذٍل ریس اهتیاز بٌذی پرٍشُ بر اساس پرٍشُ کوی"الف"جذٍل 

نوره  کسر همذار   زهاى  کارانجام شذه زهاى لازم نوره  پایه شرح فعالیت )هراحل کاری( ردیف
 شذه

 نوره اکتسابی

    دلیمه02 13 جوشکاریو  خوانیفلسکاری نمشه  1

    دلیمه  152 07 آج زنیتراش لطعات بلنذ و  –داخل تراش  –روتراشی  0

    دلیمه 022 02  یتراش لنگ - یفرم تراش -یهخروط  تراش 3

    دلیمه 02 13 کاریو للاویس یپیچ و ههره تراش 4

    دلیمه 02 5 ایونی و سرویس و نگهذارینکات  5

 

 

 جذٍل ریس اهتیازات کوی 

هرحلِ  ردیف

 کاری

 هیاًگیي ًورُ آزهًَگراى آزهًَگر بارم شرح کار

 دٍم اٍل

    4  ٍ سَّاى کاری  لبِ قطعِ گیریِ پلیس هرحلِ اٍل 1

    5 تیس کردى ابسار  –هتِ هرغک هرکس قطعِ  2

    4 تیس کردى ابسار  3

4 ------------------------------- ---- --- --- -------- 

    5 طَل قطعِ  هرحلِ دٍم  5

    4 قطر ٍ طَل استَاًِ پشت هخرٍط 6

    5 (23*6طَل ٍ قطر شیار ) 7

    5 طَل ٍ قطر استَاًِ پشت پیچ هثلثی  8

    4 زاٍیِ پخْا ٍ طَل ٍقطر آًْا 9

    4  شیارّا rفرم تراشی ٍ   11

 -------- --- --- ---- ------------------------------- هرحلِ سَم  11

    5 درجِ در قطعات  91گَشِ تراشی  12

    5 در قطعِ  قطر بسرگ هخرٍط 13

    7 در قطعِ  قطر کَچک ٍ طَل هخرٍط 14

    3 زاٍیِ هخرٍط ٍ اًجام هحاسبات فٌی هخرٍط 15

    3 ْا قطر پیچهرحلِ  16

    3 ْا طَل پیچ 17
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    1 ْاگام  ٍ هحاسبات فٌی پیچ چْارم  18

    3 بَشي کَچک هخرٍط قطر  19

    3 (35*11) بَشي بسرگ ٍ طَل پلِ درقطر  21

    2 استفادُ از ٍسایل ایوٌی فردی  هرحلِ چٌجن 21

    2 هاشیي آلاتاستفادُ از ٍسایل ایوٌی دستگاُ ٍ  22

    1 ًظافت دستگاُ ٍ هحیط کار   23

    78 جوع
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ه کیفیجذول ریس اهتیاز بنذی پروشه بر اساس پروش "ب"جذول   

 

  

 عٌَاى هرحلِ ردیف
 فعالیت عٌَاى 

 (هراحل کاری)

 ًورُ اکتسابی پایِ ًورُ طیف ارزیابی

 عالی 
خیلی 
 خَب 

   ضعیف  هتَسط  خَب 

1 
صحت پیچ و 

 ههره

کیفیت سطوح پیچ و ههره 
ها در حذیذه و للاویس 

 کاری یا تراش با دستگاه 
     4  

 صحت آج 0
کیفیت سطح آج خورده 

 و شکل ظاهری آج 
     0  

3 
هخروط صحت 
 و لنگ

کیفیت سطوح هخروط و 
لنگ و تراش کاهل 

 هخروط 
     3  

 صحت للاویس 4
رعایت اصول للاویس 

 کاری 
     3  

5 
ها صحت لوس 

 و فرم

رعایت اصول فرم تراشی 
و کیفیت فرم تراشیذه 

 شذه 
     1  

6 

 

 )انطباق(هونتاش

 سطوحکیفیت 

نحوه هونتاز لطعات بر 
روی هن و انطباق صحیح 

 در لطعات 
     0  

رعایت علاین کیفیت 
سطوح در هماطع هختلف 
لطعه طبك علاین هوجود 

 در نمشه

     0  
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 جذٍل ریس اهتیاز بٌذی "ج "جذٍل 

 همیاس ارزیابی عنواى  فعالیت )هراحل کاری( عنواى هرحله ردیف

 ریس نوره

 توضیحات
 اکتسابی نوره پایه

هرحله 
 اول

 صحت پیچ و ههره

 

نمشه  -فلسکاریتوانایی عولیات 
صحت پیچ و  –جوشکاری  – خوانی

 ههره

   13 کوی

   3 کیفی

هرحله 
 دوم

 صحت آج
رو توانایی اصول تراشکاری و توانایی 

تراش  –داخل تراشی  –تراشی 
 صحت آج –لطعات بلنذ و آج 

   07 کوی

   0 کیفی

هرحله 
 سوم

و هخروط صحت 
 لنگ

 – یفرم تراش –هخروط تراش توانایی 
 صحت هخلوط و لنگ –لنگ تراشی

   02 کوی

   3 کیفی

هرحله 
 چهارم

 صحت للاویس

 

 –و للاویس تراشی  یچ و ههره توانایی پ
صحت شناخت اصول للاویسکاری و 

 کاری  للاویسانجام 

   13 کوی

   4 کیفی

هرحله 
 پنجن

 صحت لوس ها و فرم
کات ایونی و شناسایی و کاربست ن

 سرویس
 صحت لوس

   5 کوی

   1 کیفی

هرحله 
 ششن

 )انطباق(هونتاش

 سطوحکیفیت 

 هونتاش 

 کیفیت سطوح

  کوی
  

 4 کیفی
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 چک لیؼت هؼیبس ّبی ًگشؿي

 

 سدیف
هْبست ّبی 

 ؿبیؼتگي ّب تَاًبئي اؿتغبل

ًوشُ  عیف اسصؿیبثي)اهتیبص(

 داٍعلت

 ّشگض

 )صفش(

 گبّي

(0.05) 

 هؼوَلا

(0.1) 

 اغلت

(0.15) 

 ّویـِ

(0.25)  

1 

 اخلاق کبسی

       اعتوبد ثِ ًفس ٍ خَد اتکبئي ًطبى هي دّذ

       پذيز استهسئَلیت  2

       ثب هجبّبت  کبر هي کٌذ 3

       هسئَلیت رفتبرّبيص را هي پذيزد 4

       خَيطتي دار است ٍ در يک رٍش کٌتزل ضذُ کبرهي کٌذ 5

       کبرش را خَد ارسيبثي هي کٌذ 6

7 

هؼئَلیت 

 پزیشی 

       کبر را سبسهبًذّي ٍ سهبى را ثِ عَر هَثز هذيزيت هي کٌذ

       تَاًبئي تکویل تکبلیف در سهبى هقزر را اسخَد ثِ ًوبيص هي گذارد 8

       اسدستَرات ضفبّي، ثصزي ٍ کتجي  پیزٍي هي کٌذ 9

       هصزفي، اثشار آلات خَة هَاظجت هي کٌذ اس هَاد 10

11 

اػتذلال ٍ 

 حل هؼبلِ

       ثب تغییزات خَاستِ ّبي ضغلي تغبثق پذيزي دارد

       هٌغقي است ٍ قضبٍت ّبي عیٌي هي سبسد 12

       رٍش ّب ٍ قَاعذ را هي فْوذ 13

       اثتکبر ًطبى هي دّذ 14

15 

ػلاهتي  ٍ 

ػبدات 

 ایوٌي

       سزعت تَلیذٍآٌّگ کبري خَة دارد

       ًسجت ثِ حفبظت ٍ ايوٌي تجْیشات ٍ دستگبُ ّب  اّتوبم لاسم دارد 16

       صحت ٍ آراستگي در کبر ٍ عبدات هحیغي اس خَد ثِ ًوبيص هي گذارد دقت  ، 17

       ثِ ضیَُ هٌبست ٍ آراستگي لجبس هي پَضذ 18

       هَقعیت ّبي استزس سا را تطخیص هیذّذ  19

       هَقعیت ّبي استزس سا را  ثِ راحتي هذيزيت هي کٌذ0 20

  2 جوغ کل
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 فشم ًتیجِ ًْبیي

 

 ضزکت کٌٌذُ :                                   ٍ ًبم خبًَادگي ًبم

 : حزفِ 

 : کذ استبًذارد

 ضوبرُ داٍعلجي :                            
 سدیف

 ػٌَاى کلي
ًوشُ  ثبسم ًوشُ

 داٍعلت

1 

 پشٍطُ

  78 ثخؾ اسصیبثي کوي 

  17 ثخؾ اسصیبثي کجفي 2

  5 ثخؾ ًگشؽ 3

  100 ًوشُ ًْبیي :

 

 

 

 

 

 


