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 بسمه تعالي
 

 

 ارزشیابی مهارتی

 با الگوی سنجش عملکردی
 

 
 
 

 SMAWجوشکاری سازه های فولادی با فرآیند : استاندارد عنوان 

 72122110120001 :با کد استاندارد

 
 
 

 گروه شغلي      
 جوشکاری و بازرسي جوش

 دقیقه  720: زمان آزمون 
 

 
 22/10/1397: تاريخ تدوين پروژه آزمون 

 

001/721220110120001/97 :روژه پکد   
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 فهرست محتوی پروژه 

 فهرست محتوی  رديف 

 وضعیت کلي ارزشیابي 1

 بودجه بندی آزمون 2

 مورد پروژهتوضیح مختصر در  3

 ارزشیابي  مفاهیم نظری 4

 نقشه  5

 دستورالعمل اجرای پروژه  6

 ابزار تجهیزات و لیست  7

 لیست مواد مصرفي  8

 برگ ارزشیابي پروژه  9

 معیار نگرشي لیست  10

 نتیجه نهاييفرم  11
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 وضعیت کلي ارزشیابي:

 شرح موضوع ردیف

 هدف از ارزشیابي 1
 شایستگي اعطای گواهینامه شغلاعطای گواهینامه 

 *   

 ارزیابي شونده 2
 مهارت آموخته

داوطلب آزاد)بدون طي دوره 

 آموزش(
 سایر)تفاهم نامه(

 *    * 

 ارزیابي کننده 3
 مربي کارگاه )صنف(کارفرما 

سایر )مربي  

 سازماني(

   *  * 

4 
نوع ارزشیابي بر حسب 

 زمان

 پایاني تکویني

   * 

 نوع ارزشیابي 5

 

 کمي

 

 قضاوتي  کیفي 

*   

 ابزارهای ارزشیابي 6

 مصاحبه مشاهده پروژه آزمون کتبي 

 
*     

 پژوهش موردی سنجش عملکردی گزارش کارپوشه
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 مشخصات استاندارد:

 شایستگي:                               :شغل

 جوش: جوشکاری و بازرسي گروه صنعت             خوشه.

 کد آموزش استاندارد:        نام استاندارد

میزان 

ساعت 

 آموزش

 ساعت96 تئوری

جوشکاری سازه های فولادی با 

 SMAW  ISCO-08فرآیند 

721220110120001 

 ساعت400 عملي

 ساعت12 پروژه

 --------- کارورزی

 بودجه بندی آزمون:

   

 عناوين شايستگي/توانايي رديف
 میزان ساعت آموزش عملي 

 جمع عملي تئوری

 55 35 20 آماده سازی قطعات برای جوشکاری 1

 80 50 30 برش قطعات  2

 28 20 8 مونتاژ قطعات  3

 15 10 5 راه اندازی دستگاه جوشکاری 4

 E1 10 90 100جوشکاری قطعات طبق دستور العمل  5

 E2 10 90 100جوشکاری قطعات طبق دستور عمل  6

 E3 10 100 110قطعات طبق دستور عمل  یجوشکار 7

 SMAW  3 5 8برآورد هزينه فرآيند جوشکاری  8

 496 400 96 جمع کل 
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 توضیح مختصر فرایند اجرای  پروژه:
 

 اهداف پروژه:

 فرایندی                                تولیدی   

 در این پروژه :

 مي باشد.            نمي باشد.                                         زمان انجام فرايند حائز اهمیت   (1

 رعايت توالي انجام مراحل فعالیت مهم                         مي باشد.                نمي باشد. (2

 نیست. مقدار استفاده از مواد مصرفي دارای اهمیت                             است.                 (3

 ساخت محصول جز موارد با اهمیت پروژه                          مي باشد.               نمي باشد. (4

 عیب يابي و کنترل از مراحل مهم پروژه                              مي باشد.                نمي باشد. (5

 مي باشد.                 نمي باشد.        رعايت نکات ايمني و حفاظتي الزامي                          (6

 گزارش فعالیت  انجام شده توسط کارآموز الزامي          مي باشد.                 نمي باشد. (7

 

 سایر نکات یا مواردی که رعایت آن در اجرای پروژه الزامي مي باشد:

 الف( : رعايت زمان استاندارد )تعريف شده ( در طول آزمون

 رعايت صحت و دقت در انجام و اجرای پروژه ب( :

 رعايت اصول و مقررات ايمني.....ج( :..

 ..رعايت اصول و قواعد آماده سازی پروژه هاد( :
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 ارزشیابي  مفاهیم نظری
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 نقشه کار عملي

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 
 تخت افقي اتصال سپری نام ارزشيابي عملي:

 2F PB وضعيت جوشکاری

 E6013 & E7018 3.25 &2.5 &4 Ø جوشها با الکترود 
 200×150×8 (mm)دو قطعه ابعاد 1:1نقشه: يايسمق

 محسن نعمتي-حميد ربيعي  - عليرضالاهوتي رسم نقشه تاييد كنندگان :
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 نقشه کار عملي

 

 

 

 

 
 

 
 سربالا جناغياتصال  نام ارزشيابي عملي:

 3F PB جوشکاریوضعيت 

 E6013 E7018 & 3.25 & 2.5 Ø جوشها با الکترود 
 250×150×10 (mm)دو قطعه ابعاد نقشه: يايسمق

 محسن نعمتي-حميد ربيعي  - عليرضالاهوتي رسم نقشه تاييد كنندگان :
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 نام ارزشيابي عملي:

 
 تخت افقي فلنچاتصال 

 3F PB وضعيت جوشکاری

 E6013 &E7018 3.25 &2.5 &4 Ø جوشها با الکترود 

 پلیت 200×200×8 (mm)دو قطعه ابعاد 1:1نقشه: يايسمق

 50FFاینچ 3لوله 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

 



 

10 
 

 فرایند اجرای پروژه:

توالي 

 کاریفرایند
 کاری مرحله عنوان

شماره 

 توانایي /

شایستگي 

 ها

عنوان 

فعالیت یا 

 کار

 ریز فعالیت یا چگونگي روند انجام کار
مدت انجام 

 )دقیقه(کار
 بارم

 مقیاس 

 کیفي کمي

مرحله 

 اول

 

آماده سازی قطعات 

برای جوشکاری برش 

 قطعات

 

 

 

1 

 

 

 

2 

  * 3 30 خط کشي قطعات جهت برش  

 

  * 3 30 تجهیزات برشراه اندازی 

  * 5 180 انجام فعالیت برشکاری سرد و گرم

رعایت اصول برشکاری مطابق 

 نقشه کار
30 7 *  

مرحله 

 دوم
  3 مونتاژ قطعات

  * 8 30 رعایت اصول مونتاژ کاری

رعایت اصول اندازه گیری در 

 مونتاژ
20 5 *  

مرحله 

 سوم

دستگاه  یراه انداز

 یجوشکار
4  

اصول راه اندازی دستگاه شامل 

کار کردن با دستگاه و –برق شبکه 

 تنظیمات آن

20 3 
* 

 

مرحله 

 چهارم

جوشکاری قطعات 

طبق دستور العمل 
E1,E2,E3 

5 

 

6 

 

7 

 
قطعات طبق دستور  یجوشکار

 E1عمل 
120 18 *  

 
قطعات طبق دستور  یجوشکار

 E2عمل 
120 18 *  

 
قطعات طبق دستور  یجوشکار

 E3عمل 
120 20 

* 

 

مرحله 

 پنجم

 ندیفرآ نهیبرآورد هز

 SMAWیجوشکار
8  

تخمین نسبي هزینه مواد مصرفي 

 به صورت تشریحي
20 5 

* 
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 لیست تجهیزات وابزارآلات  )به ازای هر شرکت کننده(

 

 

 

 

 

 
 

 واحد تعداد مشخصات فني  نام تجهیزات و ابزار آلات   رديف 

 سنجه

 توضیحات 

  دستگاه SMAW 300A 12رکتی فایر  1

 دریل ستونی 2
16A 2 دستگاه  

  دستگاه 4A 1 اره نواری 3

  دستگاه 40AA 1 اره لنگ  4

  دستگاه 1 ديسکي اره آب صابونی برشکاری 5

 برش ریلی 6
  دستگاه 1 سرعت متغير

 فرز بزرگ دستی 7
  دستگاه 2 2500

  دستگاه 12 750 فرزمینی دستی بوش 8

  دستگاه 1 سه فاز سنگ دوطرفه کوچک 9

  دستگاه 5A 5 کپسول اطفائ حریق 10

  دستگاه 10AA 1 قیچی اهرمی بزرگ 11

  دستگاه 160A 1 برش پلاسما 12

  بالن 1 کیلویی30 کپسول اطفاحریق  13

  بالن 6000A 10 کپسول  اکسیژن 14

  بالن 6000A 10 کپسول استیلن 15

  عدد 15 10 مانومتر اکسیژن  16

  عدد 15 10 مانومتر اسیتلن 17



 

12 
 

 لیست مواد مصرفي  وقیمت

 

 

 

 

 

 

 

 

 

قیمت  واحد  واحد سنجه تعداد مشخصات فني  نام مواد مصرفي  رديف 

 )ريال(

 توضیحات

1 
st37 آهن   

6AA 5 به ازای هر نفر  کیلو

 st37آهن  2
8AA 7 به ازای هر نفر  کیلو 

 st37آهن  3
10AA 7 به ازای هر نفر  کیلو 

 به ازای هر نفر  سانتیمتر 10 اينچ 2 لوله 4

 لوله  5
 به ازای هر نفر  سانتیمتر 10 اينچ 3

 لوله 6
 به ازای هر نفر  سانتیمتر 10 اينچ 4

 2.5الکترود قطر  7
E7018 200 به ازای هر نفر  گرم 

 3.25 الکترود قطر 8
E7018 250 به ازای هر نفر  گرم

 2.5الکترود قطر  9
E6013 150 به ازای هر نفر  گرم 

 3.25الکترودقطر  10
E6013 200 به ازای هر نفر  گرم 

 گاز اکسیژن  11
 2000 به ازای هر نفر  لیتر 

 به ازای هر نفر  لیتر C2H2 2000 گاز اسیتلن  12

هر نفر یبه ازا  عدد 2 سفيد شیشه ماسک 13

هر نفر یبه ازا  عدد 1 سياه شیشه ماسک 14

هر نفر یبه ازا  عدد 1 فرزميني سنگ برش  15

هر نفر یبه ازا  عدد 1 بزرگفرز  سنگ ساب  16
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 امتیاز بندی:
 کمیجدول ریز امتیاز بندی پروژه بر اساس پروژه "الف"جدول 

زمان  کارانجام  زمان لازم نمره  پایه (مراحل کاریشرح فعالیت ) ردیف
 شده

  نمره مقدار 
 کسر شده

 نمره اکتسابی

    30 3 خط کشي قطعات جهت برش  1

    30 3 تجهیزات برشراه اندازی  2

    180 5 انجام فعالیت برشکاری سرد و گرم 3

رعایت اصول برشکاری مطابق نقشه  4

 کار
8 30 

   

    30 8 رعایت اصول مونتاژ کاری 5

    20 5 ایمني در برشکاریرعایت اصول  6

اصول راه اندازی دستگاه شامل برق  7

کار کردن با دستگاه و –شبکه 

 تنظیمات آن

3 20 

   

قطعات طبق دستور عمل  یجوشکار 8

E1 
20 120    

قطعات طبق دستور عمل  یجوشکار 9

E2 
20 120    

قطعات طبق دستور عمل  یجوشکار 10

E3 
20 120    

تخمین نسبي هزینه مواد مصرفي به  11

 صورت تشریحي
5 20 
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 جدول ریز امتیاز بندی پروژه بر اساس پروژه کیفی "ب"جدول 

 

 

 

 

 

 

 

 

 عنوان مرحله ردیف
 عنوان  فعالیت

 )مراحل کاری(

 طیف ارزیابی
 نمره اکتسابی پایه نمره
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 جدول ریز امتیاز بندی "ج "جدول 

 (مراحل کاریفعالیت ) عنوان  عنوان مرحله ردیف
مقیاس 
 ارزیابی

 ریز نمره

 توضیحات
 اکتسابی نمره پایه

آماده سازی قطعات برای  1

 جوشکاری برش قطعات

 خط کشي قطعات جهت برش 

 راه اندازی تجهیزات برش

   6 کمی

   - کیفی

 اصول برشکاری 2

 

 انجام فعالیت برشکاری سرد و گرم

 رعایت اصول برشکاری مطابق نقشه کار

   13 کمی

   - کیفی

 مونتاژ قطعات 3

 

 رعایت اصول مونتاژ کاری

و  اصول اندازه گیری در مونتاژ رعایت

 اصول ایمني در برش

   13 کمی

   - کیفی

 یدستگاه جوشکار یراه انداز 4

 

اصول راه اندازی دستگاه شامل برق شبکه 

 کار کردن با دستگاه و تنظیمات آن–

   3 کمی

   - کیفی

 انجام جوشکاری 5

 

 قطعات طبق دستور  یجوشکار

 E2و E1يعمل

 E3يقطعات طبق دستور عمل یجوشکار

   56 کمی

   - کیفی

 ندیفرآ نهیبرآورد هز 6

 SMAWیجوشکار

تخمین نسبي هزینه مواد مصرفي به 

 صورت تشریحي
 5   
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 چك لیست معیار های نگرشي

 ردیف
مهارت های 

 توانائي اشتغال
 شایستگي ها

نمره  طیف ارزشیابي)امتیاز(

 داوطلب

 هرگز

 )صفر(

 گاهي

(0.25) 

 معمولا

(0.5) 

 اغلب

(0.75) 

 همیشه

 )یك(
 

1 

 اخلاق کاری

       اعتماد به نفس و خود اتکائي نشان مي دهد

       مسئولیت پذير است 2

       با مباهات  کار مي کند 3

       مسئولیت رفتارهايش را مي پذيرد 4

       خويشتن دار است و در يک روش کنترل شده کارمي کند 5

       کارش را خود ارزيابي مي کند 6

7 

مسئولیت 

 پذیری 

       کار را سازماندهي و زمان را به طور موثر مديريت مي کند

       توانائي تکمیل تکالیف در زمان مقرر را ازخود به نمايش مي گذارد 8

       ازدستورات شفاهي، بصری و کتبي  پیروی مي کند 9

       مصرفي، ابزار آلات خوب مواظبت مي کند از مواد 10

11 

استدلال و 

 حل مساله

       با تغییرات خواسته های شغلي تطابق پذيری دارد

       منطقي است و قضاوت های عیني مي سازد 12

       روش ها و قواعد را مي فهمد 13

       ابتکار نشان مي دهد 14

15 

سلامتي  و 

عادات 

 ایمني

       سرعت تولیدوآهنگ کاری خوب دارد

       نسبت به حفاظت و ايمني تجهیزات و دستگاه ها  اهتمام لازم دارد 16

       دقت  ، صحت و آراستگي در کار و عادات محیطي از خود به نمايش مي گذارد 17

       به شیوه مناسب و آراستگي لباس مي پوشد 18

       موقعیت های استرس زا را تشخیص میدهد  19

       موقعیت های استرس زا را  به راحتي مديريت مي کند. 20

       جمع کل
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 فرم نتیجه نهایي

 

 شرکت کننده :                                   و نام خانوادگي نام

 حرفه: 

 کد استاندارد:

 شماره داوطلبي :                            
 ردیف

 عنوان کلي
نمره  بارم نمره

 داوطلب

1 

 پروژه

  95 بخش ارزیابي کمي 

  0 بخش ارزیابي کبفي 2

  5 بخش نگرش 3

  100 نمره نهایي :

 

 


